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Cong ngh� chê tao máy là linh vtc rât rông và chuyên sau,tônghøp tù nhieu ngành ly thuyét và úng dung thtc tiën,dôi hôi niêueiên thiúc, thông tin và dü li�u cu the. Trong nhüng näm qua dâ cónhieuanphâm vë cóng ngh� chê t�o máy vdi n�i dung bô ich và da
dung.Tuy nhiên trong thc të,còn nhieu nguoi mongmuón có cuôn
so tay công nghê chë tao máy gon,nh�, thuân tiên,chính xác và tin
cay. Hon nua,trong nên kinh têh�i nhâp v�i thêgiói,ho cân các d2
lieu mói nhat không chi gôm tiêu chuân qu6c gia, mà còn c� tiêu
chuan quoc të(ISO),tiêu chuân h� mét và h� Anh thông dung � Bãc
Mý và Vlong Quoc Anh.

De dáp ingphân nào các yêu câu dó,cuon Sôtay thtc hànhchetao máy là cóng cu hüu hi�u,cung câp các ca s� dü li�u. Vói su
minh hoa và thông tin chi tiêt dùng trong công vi�c hàng ngày,nhanh chóng và ti�n lgi. NGi dung góm các phán dugc chon loc tu
nhieu tài lieu,dugc säp xêp hop lý,hodc don giän hóa dë täng tính
hüu ich cho nguoi dùng.

Destdungtot cuon s� tay này,ban doc cán có kiën thie vê công
nghê che t�o máy,dung cu c�t,máy công cy..tù dó có thêdë dàng
sùdungcác bàng,công thiúc, và dü li�u m�t cáclh hi�u quà�. Bandoc
ciia cuon sách này rât r�ng,tiù các nhà qudn b,các ky su,hoc viên
các khoa, ngành Co khi và tât cà nh�ng ai quan tâm dên công ngh�
che tuo máy. Tüy v� trí và cUong v� công tác bqn doc s� tim duoc �

dáy nhiêeu thông tin thi vi,có ieh cho cóng viee cüa bgn.



7p cONG THÚC VÀ BÅNe TOÁN HOc n
Kích thuocvà di�n tích các hinh phäng

Finh tròn

Dien tích=A =rr=3.1416r =0.7854d
Chu vi =C =2nr=6.2832 =3.1416d

r =C+6.2832 =A +31416 0.564A
d C+3.1416 A+07854 =1128/NA

Chieu dài cung v�i góc tâm 1°=0.008727d

Chiéu dài cung vói góc tâm n=0.08727nd

Vi dy: Tim di�n tích A và chu vi C cüa hinh tron v�i duong kính 2% inch

A =
0.7854d

0.7854 2.75= 0.78542.75 2.75=
5.9396 inch vuông

C 3.1416d=3.1416 x 2.75 =8.6394 inch

Vi dy: Di�n tích hình tròn là 16.8 inch vuông. Tim duong kính.nilid suot

d=1.128A =1.128/168 =1.128x4.099=4.624inch.
Hinh quat

Chieu dai cung

l=XaXOA0=0.01745ra

Diên tích =A =%rl =0008727a2

Góc, tính theo d�

57.296 2A 57.296a

Vi du:Bán kính hinh tròn
35mm,góca cüa hinh quat là G0 Tim di�n tích

hinh quat A và chiéu dài cung.
A 0.008727ar

=0.008727 x G0 x 35 641.41 mm =6.41 cm?

l=0.01745ra =0.01745 x35xG60 36.645 mm.

Hinh viên phân
A di�n tích; 7 =chiéu dài cungi
a góc, tính theo d�.

2 h(2 h) A %ri -etr
-
h)

4h
l =001745ra

8h

h =r -%v4r2c=rl cos(a /2)]
57.296

Ví du: Bánkính r là 60inch và chiéu cao h là 8 inch.Tim chieu dài dây cung c.

c22r--2/8x(2 60-8)=2/896 2x 29.93 59.86 inch



8

Hinhviên phan (tieptheo)

Vi du: N�u c =16, và h =6 inch, bán kinh hinh tròn ch�a hinh vien phân la

baonhiêu?
4h2 16+4x256*14 - 8%inch

48 4868h
Hinh vànhkh�n

Dien tích =A =TR-r)= 3.1416(R23
3.1416(R +r)R r)

0.7854(D- d)=0.7854(D+ dD d
Vi dy: Dudng kính ngoài D 12cm và duong ktinh

trong d 8 em.Tim di�n tich
hinh vành khän d.

A 0.7854(D -d)=
0.7854(122

8)
=0.7854(144 64)= 0.7854 x 80

62.83 cm vuóng8

Ap dung hàng �ång thúc:

A 0.7854(D +d)(D d)
= 0.7854(12 + 8)(12 8)=0.7854 x20x4=62.83 cm vuông.

Doanvànhkhän

A =di�n tích; a =góc, tính theo d0

A R-r*)=000873a(R*-)
3604X360D

-
a*)

=
000218a(D a?)

Vi du:Tim di�n tích, néu bán kính ngoài R=5inch,
bán kính trongr =2 inch,

va a = 72".

A =0.00873atR- )=0.00873 x 72(6-2)

0.6286(25 4)=0.6286x21=13.2 inch vuông.

Hinhbao vuôngchän cung 90

Diên tích =A=r- 0.2152 01075c2
4

Vi dy: Tim di�n tích hình bao vuông ch�n cung 90°, bán kính 0.7 inch.

A 0.215r =0.215x 0.7=0.105 inch vuông

Vi du: Neu dây cung c là 2.2 inch, di�n tích là bao nhiêu?

A =0.1075c =0.1075x2.2 =0.520 inch vuông.
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Ellipse

Diên tích =A =nab =3.1416ab

Công thúc gán dúng dëtính chu vi:

Chu vi
=P 3.1416 2a2+b)

Công thúcxap xi dé tính chu vi:

ChuviP=3.14162a6)- 22

Vi du:Truc l6n
la
200mm.Trucnholà 150mm. Tim di�n tích và chu vi gån

dúng. O dáy có a 100 và b =75.

nr A 3.1416ab =3.1416 x 100 x 75 23.562mm= 235.62 cm2

P 3,14162a b)=31416 2100 753)= 31416/2x16625

3,1416/31.250= 3,1416x 176.78=565,37mm=55,537em.

Parabolaz

chiéu dài cung

odnKhi x là nhó theo ty lê v�i y, công thúc gán dúng
là:

1G)- hede l-
VIdu:Neux =2vày =24 feet, chiéu dài gn dúngl eüa duong cong parabolaso
là:

= 24 x1,0046 24,11 fect

Congthúevà bäng c�a da giác dêu.-Các công th�c và b�ng duói dây �uçc

dùng
dé

tínhdien tích, chi�u
dài

canh,
bán kính hình tron n�i ti�p và ngoai ti�p

cua da giác déu (cáccanh b�ng nhau).

A NS cota+4 =NR*sinacosa =Nrtana
r =Rcosa=(Scota)+2 (A x cota)+N
R=S+(2sina) =r cosa =A +(Nsinacosa)
S 2Rsina =2rtana =2/(Axtana)-N

Trong doN=socanh;S=chiêu dài canh;R =bán kính hìnhtròn ngo�i ti�p;r =
bán kinh hinh tròn n�i tiêp; A =di�n tích �a giác;và a =180"+N= m�t nua góc
tâm cúa m�t c�nh.
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Di�n tích, chi�u dài cnh,bán kính hình trðn

noi tiep và ngo�i ti�p cua dagiác ��u

A

Rso
Cunh

3 0.4330 1.2990 51962|057742.0000 1.7321| 3.4641 0.500

1.0000 20000 4.0000 0.70711.4142
1.4142 2.0000 0.707 7

1.7205 2.3776 3.6327 0.8507 1.2361 1.1756 1.4531 0.8090 0.688

25981 2.5981| 3.4641|
10000 1.1547

3.6339 2.7364|3.3710 1.1524|
1.1099 0.8678 0.9631|0.9010

4.8284 28284| 3.3137 1.3055
1.05240.7654| 0.8284|0.9239 12074

6.1818 28925 3.2757 1.4619
1.0642 0.6840 0.7279 0.93971

76942 29389
3.2492 1.6180 1.05150.6180 0.6498 0.9511

11.196 3.0000 3.2154
1.9319 1.0353 0.5176 0.5359 0.9659 1RE

20.109 3.0615|3.1826|2.5629 1.0195 0.3902 0.3978 0.9808 2.5137

31.569 3.0902 3.1677|3.1962 1.0125 0.3129|
0.3168

0.9877 3.1569

1.0000 1.1547|0.8660 0.8660

7 1.0383

9

5388

12

20

45575 3,1058 31597 3.8306
1.0086 02611| 0.2633 0.9914 3.797924
1.0048 0.1960 0.1970 0.9952 5.076632 81.225 3.1214 3.1517| 5.1011

183.08 3.1326 3.1461 7.6449 1.0021
0.1308 0.1311 0.9979 7.628548

64 325.69 3.1365|3.1441 10.190 10012|0.0981 0.0983 0.9988 10.178

Viên phân c�a hinh trònbán kính=1(donvi Anh hoäc mét)

Các công thúc hinh viên phân duge nêu trên

trang
7. Khi

biêt góctâmavà bán kính r, c6

the dùng cácbáng nàydetim chiéu dài cung,chiêu cao viên phân
h,

chiéu dài dây cung e

và dien tíchviên phán A.Khi chua bi�t góc
a và bánh kính r,nhung biêt chiéu cao h và

dây cungc hoãc có the do dudc, t� týs�hlc

trong bäng có thë tim a,,vàA b�ng n�i suy
tuyên tính.Tìm bán kính rb�ng công thúc o|
trang 8. Giá tr� c�a dugc nhân theo bán|
kính r, và di�n tích A theo r

Tính góe a b�ng phuong pháp này có d� chính xác khoäng 0.001 d�; chi�u dài

cung voi saisokho�ng .02%,di�n tíchA vói khoäng sai s6 o.0296 tr các giá|
tri h/c cao nhât

dén khoáng 1% v�i các giá tr� hlc khoáng 0.050. Dôi v�i các|

giá tri h/c th�p và yêucáu �� chính xác cao, cán tính A theo công th�e trên

rang,
0,do Dien tichA hc

0.01745 0.00004 0.01745 0.0000 0.00218

0.03491 0.00015 0.03490 0.0000 0.004362
0.0000

0.0000

0.0001

0.05236 0.00034 0.05235 O.00655

4 0.06981 0.00061 0.06980 0.00873

0.08727 0.00095 0.08724 0.01091

0.10472 0.00137 0.10467 0.0001 0.01309
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MUC L�C

cÔNG THúc VÀ BÅNG TOÁN HOCC.

Kích thuócvà di�n tích các hinh phäng

Di�n tích, chi�u dài c�nh, bán kính hinh
tròn

noi tiêp và ngo�i ti�p c�a da giác dêu

Viên phân c�a hình tròn bán kính = 1 (don vi Anh ho�c mét) 100

Các quan hê luong giác h�u d�ng

Dau c�a các hàm lugng giác

7

10
15

15

Quan hê gita các góc

So do giái nhanlh tam giác vuöng vatam giac thuöng. ... . 18

Giai tam giácvuúng.

16

9
20Giai tam giác thumg

Các hàm lugng g íc v�i góc t� 0 dên 15 và 75 den 90 ..21
Các hàm lugng giác v�i góct 15 dên 30 và 60"d�n 75°.. . 24

Các hàm lugng giác v�i góc t� 30° den 60

Cong thúctính góc hop

Chiêu dài dây cung chia dêu chu vi duong tròn v�i duong kính

b�ng 1(H� Anh ho�c h� mét) 31

Toa do v� trí các lô cách dêu(h� Anh ho�c h� mét). .

Duong lugng th�p phân, binh phuong, lâp phuong,c�n b�c hai,

c�n b�c ba, và logarit cua các phân sô t� 1/64 dên 1, t�ng

dân theo /64.
Duong kính,

chu vi và di�n tích hình tròn

27

30

32

33

35

DOLUONG VÀ KI�M TRA..
Các h�ng dê xác lâp thuóc sine 5-inch t� 1° dên 7".39
Các h�ng dê xác lâp thuóc sine 5-inch t� 8° d�n 15

Các häng de xác lap thuóc sine 5-inch ti� 16"d�n 230.

Các h�ng de xác lâp thu�c sine 5-inch ti 24 den 31°.

Các hàng d� xác lap thutóe sine 5-inch t� 32° d�n 39

Các häng de xác l�p thuóe sine 5-inch tù 40 den 47

Các h�ng de xác l�p thuóc sine 5-inch t� 48 ��n 55. 47

40
41

43

4446
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Nguyên tác tính �� côn

Côn/foot vàgóc tudngúng.
Xác l�p khõi

chuân-kích thuge inch Tieu chuân Liên bangGGG.G-15C.

49
50

52
Duong kính dây dëdo ren tiêu chuân My và ren vit Whitworthtiêuchu�n Anh
Ky hi�u trong công thúckièm tra dudng kính buóc v�i phuong

phápba dây.
Cong thúc kiem tra duong kính bu�c cua ren vít ..
Hàng so trong các công thúc do dudng kính bu�c c�a các vít b�nghe thong 3-dáy ..
H�ng s� de do duong kính buóc c�a ren vít h� métb�ng h� th�ng3-dây.

54

5658
58

CACCONTIEUCHUAN. ... 59.

Bang 1.Thân côn Morse tiêu chu�n

Bang 2. Kích thuóc �ng lót côn Morse

Báng 3.Kích thuGcông 16tcônMorse 61
Bang 4.Thân côn Jarno..
Bang5.Thâncôn Brown& Sharpe 63
Bang6,Kích thuóc co bàn c�a müi true chính Tiêu

gia Mý dôi v�i máy phay ANSI B5.18-1972, R'391.

692 60bZ
64

Bang 7.Kichthuóc ca bàn c�a müi trye chính Tiêu chu�n Quoc
gia Mý vói m�t bích l6n ANSI B5.18-1972, R1991 66

Báng 8. Kích thuóc co bän c�a thân dung cyu cát Tiêu chu�n Que
gia My d6i v�i máy phay ANSIB5.18-1972,R1991.. . (7

Báng 9. Kích thuóc co bån c�a thân dung cu cát mat bích V
ANSI/ASME B5.50-1985

Bang 10. Kích thuóe co bån cua chuôi gia thân dung cu c�t mat
bích V ANSI/ASME B5.50-1985. 69

REN 70.

Báng 1. Biên d�ng thiêt kê ren vít trong và ngoai theo

Tiêu Chuán Hop Nh�t Quoc Gia My.

Báng 2. Chuôi tiêu chu�n và các k�t hop chon truóc -

hop nhât

73
Ren vít

74

Bang 3. Kích thu�c co bån ren ông côn Tiêu Chuân Quôc Gia M�,
NPTANSI/ASME B1.20.1-1983, R1992

78
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Bäng 4. Kích thuóc co bän, ren ông côn Tiêu Chuân Qu�c Gia

My, NPTANSI/ASME B1.20.1-1983, R1992.. .79
Ren vit h� mét biên d�ng - MI. .80

Bäng 5.Ren hê métTieuChu�n Quoc GiaMgDu liêu biên

dang M ANSI/ASME B1.13M-1983,R1989..

Bång 6. Ren trong h� mét-Giói h�n kích thuóc biên dang M
ANSI/ASME B1.I3M-1983,R1989

Bang 7. Ren ngoài h� mét-Giói h�n kích thuóc biên d�ng M
ANSI/ASME B1.13M-1983,R1989.

83

84

86

DULIEUVE BO LÂP GHÉP THÁOBUoC .90
Bang 1. Ky hi�u cáp loai và co tinh c�a

vít và bulong. 90
Bäng 2. Ung d�ng ch6t, khóa luc giác, và khóa then hoa

Bäng3.Vít m� hôc chim kiêu then hoa và l�c giác Tiêu Chu�n

Quoc Gia My Series 1960ANSI/ASME B18.3-1986.. 92

Bang 4. Vít m� h�c chim Tiêu Chuân Quoc Gia M-H� mét

ANSI/ASME B18.3.IM-1986
Bang 5. Vit chìmdâuh�c lycgiáevàthen hoa Tieu Chuán Quoe

GiaMy ANSI/ASME B18.3-1986
.

Bang 6. Kích cô m�i khoanvà doa �oi v�i vít m� dâu hôc. .. 95

Bang 7. Vit mü �âu vát phång h�c lucgiác vathen hoa Tieu

Chuan Quoc Gia Mý ANSI/ASME B18.3-1986. ..

Bäng 8. Vít mû dâu chìm phàng có r�nh Tiêu Chuân Qu�c Gia

Mý ANSI/ASME B18.6.2-1972, R1983.

Bäng 9. Chot d�nh v� tôi c�ng và mài Tiêu Chuân Quoc Gia My
ANSIB18.8.2-1978, R1989

Bång 10. Chot d�nh v� tôi cúng và mài Tiêu Chuáân Qu�c Gia My
ANSI B18.8.2-1978

91

93

94
96

9798
..99

Bång 11. Chot thång dâu vuông và vat góc Tiêu Chuân Qu�c Gia

My ANSI B18.8.2-1978. .
Bång 12. Chot côn Tiêu Chuan Quôc Gia Mý ANSIB18.8.2-1978,

100

R1989 101

Bång 13. Chot d�nhv� thép song song tiêu chuán-H� mét B.S.

1804:Part2:1968..
Bang 14. Chot dàn hôi ki�u cu�n Tiêu Chuan Quoc Gia My ANSI

B18.8.2-1978, R1989
Bang 15. Chot �àn hôi ki�u r�nh Tiêu Chuan Quoc Gia My

ANSI B18.8.2-1978, R1989.

02

103

104



331

Bang 16. Dai oc TTiêu Chuân Quoc Gia My ANSI/ASME
B5.1M-1985,R1992

Bang17.Khoang m� chia khóa d�i v�i dai �c ANSI/ASME
B18.2.2-1987 Phyluc. .

Bang 18. Khoâng mo chia khóa doi v�i chia khóa kín-12 dinh
Tu Du tháo S� tay hàng không SAE

Bang19.Khoäng hd chia khóa doi
v�i chìa khóa ký thu�t dâu ho

15 và chia khóa l� (Chiéu dai chuan) T� Du thäo S� tay
hàngkhôngSAD.

Ky hi�u nh�n bi�t vít máy Thong nh�t Tiêu chuânAnh.. . 109

Bang20.Dai �c và vít máy Ti�u chu�n Anh BS 450:1958 và BS

105

106

107

108

1981:1953. 110

Báng21a.�ai oc và vít máy Thong nhát Tiêu Chuân Anh BS
1981:1953 .

Báng21b. �ai ocvà vít máy Th�ng nh�t Tiêu Chuân Anh BS
1981:1953. .

Bang22. Vit máy ren m�n (B.S.F.) và ren Whitworth (B.S.W.)

Tiêu ChuánAnh BS150:1958

111....

112
DUNG DICHCAT GOT..

Dung dich cát got nên dùng cho cáe nguyên công ti�n và phay 114

Dung dich c�t got nên dùng cho các nguyên công khoan và taró

.114

115ren

KHOANVÀCHUOT .16
116Các giá tr� chung cho müi khoan

Bang 1. M�i khoan thuong mai kích cô h� mét và h� inch. . 117

Bang2.Cácvan dê khi khoan.

Báng 3. M�i khoan kêt h�p lä mi�ng kieu don và kieu bâc

Tiêu Chuân Qu�c Gia Mý AWSI B94.1IM-1979, R1987 121

121

Bang 4. Müi khoan kêt h�p lå mi�ng kiêu don và kiêu b�c

Tiêu Chuân Quôc Gia My ANSI B94.11MM-1979,R1987 122

Bang 5. Dao khoét v�i dao c�t vàdán huóng l�p l�n 122

Bang 6. Chiêu dài dinh trên müi khoan xo�n và khoan tâm. 123

Bang 7.Dao khoét v�i danhuóng tíchhop... .124

Bäng 8. Dao doa vuông carbide nguyên khôi-Kieu SSC �oi v�i

thanh doa 60 và kiêu SSE doi v�i thanh doa 45°, Tiêu

Chuan Quoc Gia Mý ANSIB212.1-1984,
R1990 . .124
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Minh hoa các chi danh trên dao chuöt 125
do Bàng 9. Các van �e khi chuôot. 126

TAROREN. 127

Thuatngütarôren..
Bang 1. Các công thúc ren tõng quát

Bang 2. Taró ren các vat li�u ��c bi�t

a0 Bäng 3. Kích cô m�i khoan, kích thuóc ren min và ren thô

127

127

128

TiêuChuân QuocGia My
Bang 4. Kích cô m�i khoan doi vói ren Dang Quoc Gia My 131

Bang 5.Mü khoan lð ren và müi khoan l� doi vó�i vít máy
Dang Ren Quoc Gia Mý

Bang6.Ca m�i khoandôiv�i tarô ren ông.

Bång 7. Kích cô m�i khoan lõ ren Tiêu chuân Anh doi v�i ren

buoethôISOhêmétBS1157:1975.
Bang 8. Kích cô m�i khoan lð ren hoãc lo doi v�i ren ISO

hê mét c�t renngu�i.
.

130:

132

133

133

TOC DO VÀ ÄN DAO134

Bäng 1. Toc d� c�t feet/min khi ti�n, phay,khoan, chuot thép
carbon và thép hop kim 134

Bäng2.Toc d� c�t feet/min khi ti�n, phay, lkhoan,
và chuot h�p kim F'e-C duc .

Bang 3.Toe �� c�t ft/nmin khi ti�n, phay, khoan,
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